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-‐ Briques	  blanches	  entières,	  elles	  sont	  plus	  friables,	  leurs	  angles	  sont	  souvent	  
émoussés	  

-‐ Demi	  briques	  rouges,	  il	  s’agit	  de	  tous	  les	  morceaux	  supérieurs	  ou	  égales	  à	  la	  
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-‐ Demi	  briques	  blanches	  
-‐ Fragment	  inférieur	  de	  briques	  blanches	  
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Schéma	  d’organisation	  de	  la	  chaine	  de	  tri	  
	  

	  

divers

lavage 
+ curage

+ conditionnement

conditionnement
+ évacuation vers 

zone de stock

tri

convoyeur

connexion au 
réseau d’eau

palettes

ombre

big bag

chargement 
mécanique

tas en 
vrac

Fête	de	la	Matière	1	=	Logistique,	trier	et	restaurer	la	brique
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Région IDF PREDEC, Maison de 
l’emploi de Plaine Commune, Novaédia
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REEMPLOI : Fête	de	la	Matière	1	

Le réemploi en architecture - Bellastock - 04 février 2016

De haut en bas, tri de briques issues de démolitions d’entrepôts du 
site Babcock à La Courneuve (crédits photo : Bellastock), fête de la 
matière, tri de briques (crédits photo : Bellastock), bilan économique 
et impact sur l’emploi local de la filère de brique en réemploi (crédit 
document : Bellastock)
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BILAN ECONOMIQUE :Résultats 2: comparaison de l’impact 
en terme de création d’emploi

Création d’emploi (jours) pour 10 000 briques
Briques en réemploi Briques neuves

Emplois créés pour 10000 briques 
réemployées

études amont 0,10   

Tri mécanique (préparation 1) 0,17   

stockage -
Transformation des matériaux 
(préparation 2) 210,40   

TOTAL  211 

Emplois détruits pour 10000 briques neuves
Transport des matériaux 
réemployés - 0,05   

Traitement des matériaux 0,60   
fabriquation des matériaux 
neufs 5,00   

transport matériaux neufs 2,31   

TOTAL 8  

Impact très marqué sur l’emploi local

résultats 2, impact emploi

0.79 E ht 0.90 E ht

leS filiereS : lA BriQue
impact économique de la filière, modélisée par le CSTB 





leS filiereS : le BetoN
ici, réemploi de béton issues d’une démolition en NPNRU en façade légère.
Chantier mixte traditionnel et d’apprentissage (avec la Régie de Quartier de Stains), Clos Saint Lazare.
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leS filiereS : pluS VAlue SociAle
Etude de la filière béton avec l’OPH 83
- Nouvelle gouvernance pour la MOA
- Nouveaux métiers pour les structures d’insertions
- Nouvelles compétences pour les démolisseurs - concasseurs
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Pavillon local

MODELISATION ECONOMIQUE

Après 1ere analyse liée à 
l’expérimentation, le coût économique 
de la solution constructive basée sur 
le réemploi était environ 7% plus élevé 
qu’avec une solution constructive 
basée sur l’utilisation de briques 
pleines.
Ces premiers résultats sont 
principalement liés aux actes de 
sciage réalisés dans le cadre de 
cette expérimentation. Ces coûts 
liés à l’expérimentation, pourraient 
fortement diminuer dans une logique de 
replicabilité. 
Nous avons donc identifié les axes 
suivants d’amélioration du process 
méthodologique pouvant être mis en 
place très simplement :

- Modification du procédé de collecte de la 
matière, permettant de limiter les pertes lors 
de la dépose des éléments d’une part et de 
supprimer les coûts de pré-sciage des voiles 
(par utilisation d’un BRH tel que présenté 
dans le cas d’étude n°1) ;
- Diminution des temps passés à la 
modification des pièces architectes, dans 
une logique de maîtrise du process et de 
replicabilité ;
- Diminution du temps passé lié à l’utilisation 
de moyens techniques spécifiques à 
l’expérimentation (grue hydraulique en phase 
de reconstruction) ;
- Diminution des coûts fixes liés à la 
passivation des fers mis à nu, par emploi 
d’un mortier en cas de non carbonatation des 
aciers (cf. livrable technique).
 
En tenant compte de ces éléments on 
pourrait diminuer de 30% le coût de 
l’ouvrage en réemploi :

Analyse économique

Oph93	/	Bellastock
Modelisation	financière	1	:	pavage	de	sol	en	pierre	de	béton

Hypothèse	briques	pleines Hypothèse	parpaings
Coût	des	étapes	supplémentaires	par	m²	 prix Coût	des	étapes	évitées	par	m² prix Coût	des	étapes	évitées	par	m² prix

Diagnostic	réemploi 1,9	€														 	 Traitement	des	matériaux	(évacuation	de	la	
matière	après	démolition)

28,5	€												 	 Traitement	des	matériaux	(évacuation	de	la	
matière	après	démolition)

28,5	€										 	

Abattage	sélectif 35,0	€												 	 Achat	de	matériaux	neufs	(yc	transport) 225,0	€										 	 Achat	de	matériaux	neufs	(yc	transport) 95,0	€										 	
Transport	vers	site	d'utilisation 0,9	€														 	 Mise	en	œuvre 80,0	€												 	 Mise	en	œuvre 40,0	€										 	
Transformation	/	préparation	de	la	matière 160,2	€										 	
intégration	dans	le	projet	architectural	et	mise	en	
œuvre

57,6	€												 	

TOTAL,	procédé	constructif	en	"réemploi" 255,6	€										 	 TOTAL,	procédé	constructif	classique 333,5	€										 	 TOTAL,	procédé	constructif	classique 163,5	€								 	

Résultats	-->	Impact	du	réemploi	(en	€	
/m²) 77,9	€-							 92,1	€						

4.	ANALYSE	CHIFFREE

NB	:	avec	ce	procédé,	79%	des	murs	de	cloisonnement	auraient	pu	être	réemployés
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Résultats	-->	Impact	du	réemploi	(en	€	
/m²) 77,9	€-							 92,1	€						

4.	ANALYSE	CHIFFREE

NB	:	avec	ce	procédé,	79%	des	murs	de	cloisonnement	auraient	pu	être	réemployés
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MUR EN VOILES

Les compétences d’artisans à développer par les opérateurs 
de la filière béton restent des compétences traditionnelles des 
métiers de la logistique, de la pierre sèche et de la maçonnerie

51

CONCLUSION

- Avec l’optimisation du process 
envisagé ici, la construction en 
réemploi devient rentable pour le 
maître d’ouvrage en comparaison 
d’une structure similaire en brique 
(-23%). Les surcoûts liés au réemploi 
en comparaison d’une structure en 
parpaing seraient fortement diminués.

- Ce scénario optimisé peut être 
encore amélioré par la définition d’un 
procédé technique qui diminuerait 
les coûts relatifs aux actes de 
transformation / préparation de la 
matière.
 

IMPACT SUR L’EMPLOI

L’impact sur l’emploi pour 100 m² posé est 
présenté dans le tableau ci-dessous :

Comme pour le cas d’étude n°1, l’impact sur 
l’emploi local est positif mais peu marqué, avec 
l’absence de recours à une main d’œuvre locale 
en insertion professionnelle dans ce projet. 
Néanmoins, les actes de préparation de 
la matière et d’intégration dans le projet 
neuf rassemblent 75% des coûts liés à la 
construction en réemploi. 
Leur réalisation via la structuration d’une filière 
en insertion professionnelle locale, pourrait ainsi 
permettre :

- une retombée directe des chantiers pour 
le territoire de projet et ses habitants, par la 
création d’emplois ciblés ;

- la diminution du bilan économique de 
l’opération en réemploi, qui doit être supporté 
par le maître d’ouvrage
 

total jours supplémentaires travaillés pour 
100m2 de pavage

études amont                                                   0,2
abattage                                                           5,1
transport                                                          1,5 
transformation                                                  7,1
intégration dans le projet neuf                        17,4
TOTAL                                                            31,3

Analyse économique
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Pavillon local

DESCRIPTION DE L’ETUDE / 
METHODOLOGIE

La méthodologie utilisé ici est la même que 
pour le cas d’étude n°1 : revêtement de sol en 
pierre de béton. Seules les données d’entrée 
ont évolué dans le cas d’étude n°2, car elles 
sont spécifiques à l’ouvrage concerné.

SYSTEME ETUDIE

Ce cas d’étude porte sur le réemploi de 
murs de refend d’un immeuble de logements 
sociaux en béton des années 1960 en murs 
non porteurs, afin de créer un local extérieur 
de 18m² de surface utile, ventilé mais non 
chauffé (de type locaux vélos ou ordures 
ménagères). Pour cette opération, 45 m² de 
murs de refend ont été réemployés.
Le procédé constructif auquel est comparée 
la solution technique en réemploi, est 
composé d’une évacuation par camion et d’un 
enfouissement des matériaux suivi de la mise 
en œuvre de briques pleines ou de parpaings 
en remplissage de l’ossature du local non 
chauffé.

Analyse économique





MODE DE RÉEMPLOI - LA FILIÈRE

x 8

x 16 x 4RÉPARTITION DES STOCKS 
SUR LE CHANTIER

CONDITIONNEMENT ET 
TRANSPORT

PROCESS DE DÉMOLITION

x 28
UNE PALETTE
875 KG
4,3 M2 

3 MODULES
8 / 12 / 16 CM
35 KG MAX

2 ALLER-RETOURS
UN CAMION 13 TONNES
48 KM
4 KG DE CO2 REJETÉS

DE STAINS ...

... JUSQU’À OURCQ = 12 KM

OUTILS DE MISE EN 
OEUVRE SUR LE CHANTIER

OUTILS DE DÉMOLITION 
ET TRANSFORMATION

FOND DE FORME EN GRAVE
EP : 40 CM

LIT DE SABLE STABILISÉ
EP : 5 CM

DALLES EN BÉTON DE RÉEMPLOI
EP : 8 CM

JOINT SABLE-MORTIER
LARGEUR 5 MM

GIRON : 32 CM

 HAUTEUR : 16 CM

EMMARCHEMENT : 120 CM

MODE DE RÉEMPLOI - LA MISE EN OEUVRE

leS filiereS : eNSeiGNer le reemploi 
Transmission et intégration des savoirs :
travail étudiants sur l’opuS iNcertum (master eNSApB, option réemploi)



leS plAteformeS
Ici, un équipement de chantier dédié au réemploi sur la Zac de l’éco-quartier Fluvial de L’Ile-Saint-Denis :
ACTLAB.



Auto contrôle 
d’entrée :
état des matériaux 
et relevés précis

Matériaux  et produits en racks 
adaptés

N
ouveaux com

posants 

d’ouvrage  en racks 

adaptés

POSTE1

POSTE2

POSTE3

POSTE6

POSTE5

POSTE4

conteneur 
outils métal

conteneur 
outils bois

conteneur 
outils béton

ZONE  DE STOCK ELEMENTARISE

ZONE  DE STOCK DES

ATELIER 
COUVERT

BASE VIE 

Contrôle des 
stocks

GRAVES EN VRAC

ETALEES

Contrôle des 
sorties des 

commandes 

METAL

VERRE

DIB

LEGENDE :

Arrivée des collectes de 
matériaux de chantiers 

Ecoulement des composants 
d’ouvrages créés

Mise en stock

Cheminenement des opérations 
de préparation au réemploi

Point de contrôle 

Evacuation des chutes vers �lières 
de recyclage adaptées

Actlab
Fonctionnement de l’équipement de chantier
Services de prévention à la création de déchets

leS plAteformeS : ActlAB
Un laboratoire du réemploi qui rayonne à l’échelle de la collectivité 
et un lieu en fort lien avec les chantier de la ZAC.
Egalement, une plateforme d’apprentissage où se croisent artistes en 
résidences, étudiants en architecture, salariés d’associations voisines en 
insertion. Le jardin en permaculture interroge la re-génération des sols 
inertes.


